SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NR ST - 02.1

ROZBUDOWA STACJI UZDATNIANIA WODY

W MIEJSCOWOSCI SOKOLOWO
Gmina LUBASZ

ROBOTY BUDOWLANO - KONSTRUKCYJNE



1. WSTEP

l.I.Przedmiot S.T.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlano- konstrukcyjnych zwiazanych z projektem budowlanym pt.
,Rozbudowa stacji uzdatniania wody w m. Sokotowo gmina Lubasz” — branza
budowlano - konstrukcyjna dla obiektow:

A/ Rozbudowa budynku stacji uzdatniania wody

B/ Fundamenty pod zbiorniki retencyjne wody V =2 x 100 m3

C/ Kontener dla agregatu pradotwoérczego

D/ Droga wewngtrzna i chodnik

1.2. ZaKres stosowania

Specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zleceniu robot.

1.3. Zakres robot objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot
zgodnie z Dokumentacja Projektowa /opis techniczny i rysunki/ w zakresie

przedstawionym w punkcie 1.1.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa
zgodne z obowiazujacymi normami i Specyfikacja techniczna - ,, Wymagania

ogolne."

1.5. Ogolne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST 1 obowiazujacymi normami. Ponadto
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne

wymagania dotyczace robot podano w ST- ,,Wymagania og6lne".



2.  MATERIALY

Materiaty do wykonania rob6t ogolnobudowlanych przedstawionych obiektéw nalezy
stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa- /opisem technicznym i rysunkami/ oraz

zgodnie z zestawieniem zataczonym do projektu budowlanego.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania stosowania sprzgtu podano w ST-1 ,,Wymagania ogdlne"

Do wykonania robot ogélnobudowlanych przy realizacji opisanego rodzaju rob6t nalezy
uzy¢ sprzetu wymienionego w zataczonym do projektu budowlanego zestawieniu

sprzetu..

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
zawartym w ogolnym opisie organizacji 1 metod robot, zaakceptowanym przez

Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

Ogoblne wymagania stosowania §rodkow transportu podano w ST - ,,Wymagania
ogolne"

Do transportu materiatéw stosowanych do wykonania rob6t ogélnobudowlanych przy
rozbudowie stacji uzdatniania wody moga by¢ uzyte nastepujace srodki transportu:

- samochod transportowy skrzyniowy o tadownosci do 5,0 t

- samochod dostawczy o tadownos$ci do 0,9 t

- samochod dtuzycowy do przewozu ksztaltownikéw stalowych

- samochod samowytadowczy



5. WYKONANIE ROBOT

5,1. Wymagania ogé6lne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST -,,Wymagania ogdlne"

5.2 Warunki szczegdélowe realizacji robot osolnobudowlanych

5.2.1. Budynek stacji uzdatniania wody

Roboty budowlano — montazowe w istniejacym budynku stacji uzdatniania wody
polega¢ beda gltownie na pracach remontowych podnoszacych stan techniczny
budynku, a w szczegolnos$ci na:

-wymianie stolarki okiennej i drzwiowe;j

-wymianie pokrycia dachu wraz obrobkami blacharskimi, wymiana rynien i rur
spustowych

-wykuciu otworow drzwiowych od strony zewngtrznej i1 osadzenie drzwi do
pomieszczenia dyzurki i chlorowni

-docieplenie $cian zewngtrznych warstwa styropianu metoda lekka mokra typu ATLAS z
wyprawa z tynku akrylowego w kolorze jasnym

-wymurowanie wewnatrz hali technologicznej §cianki dziatowej wydzielajacej oddzielne
pomieszczenie chlorowni

-utozenie na posadzce w hali technologicznej ptytek terakotowych, a na $cianach do
wysokosci 2,0 m glazury z plytek ceramicznych w kolorze jasnym

- zabetonowanie czg$ci kanatéw technologicznych, ktére w nowych rozwiazaniach
technologii uzdatniania wody sa zbgdne

- po zakonczeniu prac instalacyjnych i budowlano - remontowych nalezy catos¢
pomieszczen wewnetrznych wymalowaé

5.2.2. Fundamenty pod zbiorniki retencvjne wody

Projektowane zbiorniki stalowe w ksztalcie walca o $rednicy 4,50 m ustawione zostana
na fundamentach zelbetowych wykonanych wg parametrow okreslonych w projekcie

budowlanym.



5.2.2.1. Zakres wykonania robot zelbetowyvch monolitycznych

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-
91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i
odpowiada¢ klasom betonu.

Przewozenie stali na budowe¢ powinno odbywac si¢ w sposéb zabezpieczajacy ja
przed odksztalceniami 1 zanieczyszczeniami. Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczona
przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierna korozja stali zbrojeniowej, magazynowanej na
otwartym powietrzu, moze by¢ powloka wykonana z mleczka cementowego. Prety
zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczys$ci¢ z zendry, luZznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami r¢eznie lub
mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zablocona nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Prety zbrojeniowe zanieczyszczone
tlhuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego
usunigcia zanieczyszczen. Prety, uzywane do zbrojenia powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.

W przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac za pomoca
mtotkow, prostowarki 1 wyciagarek. Cigcie pretow nalezy wykonaé przy

maksymalnym

wykorzystaniu materialdow. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1,0cm. Cigcie
wykonuje si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ cigcie palnikiem
acetylenowym. Gigcie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja

techniczna i norma PN-

91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretow o Srednicy
d<12mm. Prg¢ty o $rednicy d>12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Niedopuszczalne sa tam pgknigcia powstate podczas wyginania. Minimalna

odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing,



wynosi 10d. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do
zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy
odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ migkkim drutem
lub spawa¢ w ilo$ci min. 30% skrzyzowan.

Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia blokéw zelbetowych nalezy wykonywaé bezposrednio w
deskowaniu wg. naznaczonego rozstawu pretow.

Dla zachowania wtasciwej grubo$ci otulenia pr¢tow nalezy stosowaé podktadki
dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie
innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegolnie podktadek z pretow stalowych
jest niedopuszczalne. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe
typu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru..

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezly na przecigciach pretow powinny by¢ polaczone przez
spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem
wiazatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm.

Warunki atmosfervczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C

i nie wyzszych niz 30°C.

Przestrzeganie tych przedzialow temperatur zapewnia prawidtowy przebieg
hydratyzacji cementu i twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie

wymaganej wytrzymatosci i twardnienia betonu.

Sklad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikow
badan materiatlow, ogdlnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu.
Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metoda obliczeniowo-
doswiadczalna biorac pod uwage wlasciwosci:

- konsystencji, urabialno$ci i szczelno$ci zgodnie z normaPN-88B/06250.

Ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Mieszankg betonowa nalezy uklada¢ w deskowaniu rownomierna warstwa na
calej powierzchni i nie mozna jej zrzuca¢ z wysokos$ci wigkszej niz 0.5m. Dobor

metody zaggszczenia jak 1 rodzaj wibratorOw uzalezniony jest od rodzaju



konstrukeji 1 grubosci uktadanej mieszanki betonowej. Sposdb zaggszczania
masy betonowej przy pomocy wibratoréw wglebnych, ktore nalezy zanurzy¢ 10-
15cm w warstwie uprzednio utozonej, pionowo w odstgpach 40-50cm. Warstwe
nastgpna betonu uktadaé¢ przed rozpoczeciem wiazania warstwy nizszej, usuwajac
wodg z powierzchni warstwy wyzszej.

Szalunki nieodksztalcalne, oraz technologia betonowania i wibrowanie powinny
zapewni¢ gladka powierzchni¢ betonu bez rakow, pecherzy powierzchniowych i
miejsc o zmniejszonej zawartos$ci zaczynu cementowego. Wewnetrzne powierzchnie
szalunkéw powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi, dzigki ktorym utatwione jest
rozszalowanie, beton nie przebarwia si¢ 1 zachowuje ostre krawedzie, oraz
wyprofilowania, powierzchnia betonu jest gtadka. Swiezo wykonany beton nalezy
chroni¢ przed gwaltownym wysychaniem, przed wstrzasami 1 nadmiernym
obciazeniem. Zaleca si¢ bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie
powierzchni betonu lekkimi oslonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chroniagcymi beton przed deszczem i
zabrudzeniem. Sposob pielgegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz
gabarytow betonowych elementéw 1 winien by¢ kazdorazowo uzgadniany z

Inspektorem Nadzoru.

Beton podkladowy, wyréwnaweczy i beton ochronny

Wszystkie betony podktadowe, wyrownawcze i betony ochronne winny by¢
wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa z zachowaniem nastgpujacych
wymagan:

- powierzchnie podktadow pod izolacj¢ powinny by¢ réwne, czyste i odpylone,
peknigcia o szerokosci ponad 2mm zaszpachlowane kitem asfaltowym
podktady pod izolacj¢ trwate i niecodksztatcalne, wytrzymatosé na $ciskanie >9MPa

- styki sasiadujacych plaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenie,

promien zaokraglenia >30cm

5.2.3. Kontener dla agregatu pradotworczego
Fundamenty zaprojektowano jako betonowe $ciany z betonu B-20 grubosci 30 cm

wylewane na mokro do poziomu — 0,80 p.p.t. Sciany fundamentowe izolowaé

dwukrotnie Abizolem R+P.



Glownym ustrojem no$nym kontenera sa ramy poprzeczne jednonawowe w rozstawie
co 2,45 m. Shupy i rygle ram wykonane zostana z rur kwadratowych Qr 100 x 4 ze
stali St3SX. Stupy ram przegubowo oparte na $cianach polaczone z nimi przy pomocy
kotwi Hilti typu HSA-M12.Konstrukcj¢ dachu stanowi¢ beda ptatwie wykonane z rur
kwadratowych Qr 70x4 ze stali St3SX. Do ptatwi kalenicowej przyspawac nalezy pod
katem z obu stron ptaskowniki stuzace do mocowania ptyt dachowych, natomiast do
ptatwi okapowych przyspawa¢ nalezy pod katem z jednej strony/zewngtrznej/
katownik L 50x5 stuzacy réwniez do mocowania plyt dachowych. Do platwi w
ptaszczyznie dachu nalezy przyspawac stezenia potaciowe z preta ¢ 16 mm.

Stupki 1 belki przybramowe i okienne wykonane zostang z rur kwadratowych Qr 70 x
4 ze stali St 3SX.

Na S$cianach fundamentowych w licu stupow zamocowa¢ katownik L 60x5
podwalinowy do mocowania ptyt obudowy. Katownik ten polaczy¢ z podtozem przy
pomocy kotkow Hilti typu HSA M8x57 w rozstawie co 60 cm.

Wszystkie elementy konstrukcji ram, platwi i belek $ciennych laczy¢ pomigdzy soba
spoinami czotowymi grubosci 3 mm.

Pokrycie dachu stanowi¢ beda ptyty firmy METALPLAST ISOTHERM ,,.D” grubosci
140 mm mocowane do ptatwi odpowiednimi tacznikami producenta. Konstrukcje
$cian stanowia ptyty ISOTHERM PLUS o grubosci 100 mm, mocowane do platwi
okapowych 1 katownika podwalinowego odpowiednimi tacznikami producenta.
Wytyczne wykonania powlok antykorozyjnych i montazu konstrukcji stalowe;j.
Przyjety stopien agresywnosci srodowiska -U

Wymagany stopien czysto$ci konstrukceji stalowej —2 wg PN-70/H-97050

W wytwoérni nalezy wykonaé¢ 2 warstwy powtoki z farby ftalowej do gruntowania UIC
nr 3 czerwonej tlenkowej o symbolu 3123-115-250 o grubosci 30 um kazda.
Zabezpieczenie antykorozyjne wykonane na budowie:

Uszkodzone powloki oczysci¢ narzgdziami recznymi lub mechanicznymi.
Miejsca zatluszczone przetrze¢ czy$ciwem nasyconym benzyna do lakierow wg PN-
68/C-96023.Uszkodzone miejsca pomalowac taka sama farba jak w wytworni tj. 3123-
115-250.Nastgpnie wykona¢ dwie warstwy nawierzchniowe emalia ftalowa ogdlnego
stosowania o symbolu 3161-000-XXX o grubosci 30 um kazda.

Co 6 miesigcy nalezy przeprowadzi¢ kontrolg stanu powtok malarskich.



Montaz konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o projekt montazu konstrukeji i
organizacji robot sporzadzony na podstawie niniejszych wytycznych i przepiséw BHP
w budownictwie oraz warunkow technicznych wykonania i odbioru konstrukeji
stalowych.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na prostoliniowos¢ elementow.

5.2.4. Droga wewnetrzna i chodnik.

W celu dojazdu do podstawowych obiektow technologicznych SUW (budynku stacji
wodociagowej, kontenera dla agregatu pradotwodrczego i istniejacego odstojnika wod
poplucznych) projektuje si¢ wykonanie drogi wewnetrznej o nawierzchni umocnione;j
ptytkami betonowymi typu ,,Pozbruk” o grubosci 8,0 cm na podtozu z mieszanki
betonowej B-15 grubosci 15,0 cm i1 warstwie odsaczajacej z piasku o grubosci 10 cm
po uwatowaniu.

Nawierzchnia drogi obramowana krawgznikami drogowymi betonowymi o wymiarach
30x 15 cm. Krawezniki wystajace utozone na tawach betonowych z betonu B-10.
Dojscie do drzwi wejsciowych do dyzurki 1 do pomieszczenia chlorowni chodnikiem z
kostki betonowej o grubosci 6,0 cm na podsypce piaskowej, z jednostronnym

obrzezem betonowym o wymiarach 20 x 6 cm. Szeroko$¢ chodnika 1,0 m.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania kontroli jakos$ci robdt podano w ST- ,,Wymagania ogo6lne"

6.2. Kontrola jakos$ci robot

Kontroli jako$ci wykonanych robot nalezy dokonaé poprzez pordéwnanie wykonania
robot z Dokumentacja Projektowa oraz zgodno$¢ z warunkami technicznymi . Nalezy
dokona¢ nastepujacych badan:

odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi
- odchylenia wymiar6w otworow osciezy okien i drzwi
- prawidtowo$¢ wykonania konstrukcji szkieletowej budynku agregatorni
- prawidlowo$¢ mocowania ptyt §ciennych i pokrycia dachu

- podtoza pod posadzke



- przyleganie izolacji do podktadu

- prawidtowo$¢ utozenia powtok izolacyjnych

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST - ,,Wymagania ogo6lne".
Jednostkami obmiaru sg:

szt. - otwory w $cianach
m2 - pokrycia dachowe, §cianki dzialowe, posadzki, izolacje

m’- $ciany fundamentowe z betonu, zelbetowe bloki fundamentowe.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i

Odbioru Robét Budowlano- Montazowych, oraz z S.T.-.,, Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-,, Wymagania ogolne".

9.2. PlatnosSci

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykona¢ zakres robdt wymienionych w niniejsze;j
ST. Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z wykonaniem robdt 1 ocena jakos$ci robot.
Cena ryczattowa wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe

- zakup i dostarczenie materialow

- transport materialow na miejsce wbudowania

- wykonanie robdt betonowych, montaz konstrukcji stalowej, pokrycia dachu,



oblozenia Scian

- prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-68/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje ceglano-zelbetowe wykonane na

budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-89/B-27617  Papa  asfaltowa na  tekturze

budowlane;.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkanin szklanej i welonu szklanego.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw

budowlanych.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-88/6731-08 Cement, Transport i przechowywanie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe

PN-77/B-06200 Kontrola spawow

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowani powierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do
malowania. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne .

PN-71/H-97053 Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.



PN-63/B-06201  Konstrukcje stalowe z cienkos$ciennych  ksztattownikow

profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie - Zwiazki pomigdzy roé6znymi
rodzajami odchytek i tolerancji stosowanych w wymaganiach PN- ISO  3443-8:

1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robot budowlanych

PN-63/B - 06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-85/B - 23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre$lenia.

PN-85/B - 10702 Wodociagi 1 kanalizacja. Zbiorniki 1 badania przy odbiorze.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-86/B - 06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-88/B - 06250 Beton zwykty.

PN-86/B - 06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-88/B - 30000 Cement portlandzki.

PN-88/B - 06250 Beton konstrukcyjny.

PN-89/B - 30016 Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny
PN-70/B - 8933-03 Podbudowa z chudego betonu

PN-82/H - 93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-88/B - 04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych..

PN-76/B - 03001 Konstrukcje i podtoza budowli.

PN-8 1/B - 03020 Posadowienie bezposrednio budowli.

85/B - 01810 Wtasnosci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowe;j

PN-8 I/C - 89032 Oznaczenie chtonnosci wody. badania elektrochemiczne.
PN-83/C - 89031 Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym $ciskaniu.
PN-79/C - 89027 Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym $ciskaniu.

PN-8 1/C - 89034 Oznaczenie cech wytrzymato§ciowych przy statycznym rozciaganiu.



10.2. Inne

Instrukcje ITB:

305/91 - Zabezpieczanie przed korozja stalowych konstrukcji budowlanych.

306/91 - Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkow
mineralnych.

Warunki Techniczne Wykonania i1 Odbioru Robot Budowlanych -

Montazowych



