Budowa oczyszczalni ścieków w Stajkowie.
W dniu 21 września 2017 r. została zawarta umowa na budowę nowej mechaniczno – biologicznej oczyszczalni ścieków w Stajkowie pomiędzy Gminą Lubasz, a firmą HYDRO-MARKO z Jarocina. Inwestycja jest współfinansowana ze środków Wielkopolskiego Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2014-2020 projekt pn. „Uregulowanie gospodarki wodno–ściekowej w Gminie Lubasz”. Oczyszczalnia zlokalizowana będzie częściowo w miejscu istniejącej oczyszczalni, na działkach o nr ew. 168/6 i 168/5 w miejscowości Stajkowo. W ramach inwestycji przewidziano m.in. budowę budynku technicznego w skład, którego wchodzi pompownia ścieków surowych z sitem pionowym, sitopiaskownik z   zintegrowaną płuczką piasku oraz tłuszczownikiem, zbiornik retencyjny, wielodyskowa prasa śrubowa odwadniająca osad wraz z systemem higienizacji i transportu osadu oraz stacja dmuchaw. Ponadto, planuje się budowę nowej stacji zlewnej ścieków dowożonych z sitem automatycznym, dwóch wielofunkcyjnych reaktorów osadu czynnego CF-SBR, zagęszczacza grawitacyjnego osadu, zbiornika stabilizacji i magazynowania osadu, studni przepływomierzy i studni pomiarowych. Zmodernizowany zostanie również istniejący na terenie oczyszczalni budynek socjalno – techniczny. Ścieki oczyszczone odprowadzane będą istniejącym wylotem do rzeki Gulczanka, znajdującej się w sąsiedztwie oczyszczalni. Proces biologicznego oczyszczania ścieków realizowany jest w warunkach tlenowo – beztlenowych we wspólnym procesie przemian związków węgla, azotu i fosforu. Proces ten w nowej oczyszczalni przeprowadzony będzie w wielofunkcyjnych reaktorach porcjowych CF - SBR. Ścieki surowe z kanalizacji sanitarnej dopływać będą do przepompowni ścieków, gdzie będą wstępnie cedzone na sicie pionowym o perforacji 1 cm. Ścieki dowożone będą trafiały do automatycznego punktu zlewnego wyposażonego w kratę automatyczną oraz system identyfikacji dostawców i pomiaru ilości i jakości ścieków. Następnie ścieki dowożone spłyną do pompowni ścieków surowych. Ścieki pochodzące z kanalizacji wewnętrznej, ścieki pochodzące z odwadniania osadu oraz wody nad osadowe przepływały będą do studzienki i następnie trafiały będą do pompowni ścieków surowych. Wszystkie ścieki spływać będą do komory przepompowni ścieków surowych skąd po osiągnięciu odpowiedniego poziomu ścieki przetłaczane będą do węzła mechanicznego oczyszczania ścieków tzw. sitopiaskownika. Do mechanicznego oczyszczania ścieków zastosowano zblokowane urządzenie mające za zadanie usuwanie zawiesiny grubej, piasku oraz tłuszczu. Dodatkowo urządzenie wyposażone zostało w zintegrowaną płuczkę piasku. Podczyszczone w części mechanicznej ścieki odprowadzane będą do zbiornika retencyjnego napowietrzanego dyfuzorami. Ścieki spływające do zbiornika systematycznie podnosić będą poziom napełnienia, a po osiągnięciu poziom startu i w fazie napełniania jednego z reaktorów nastąpi przepompowanie ścieków do reaktora CF-SBR. Zbiornik wyposażony będzie w dwie pompy tłoczące ścieki, z których każda zasilać będzie odrębny reaktor CF-SBR. Ścieki tłoczone do reaktora będą poddawane pełnemu biologicznemu oczyszczaniu ścieków w kilku fazach. Początkowo ścieki mieszane i napowietrzane sprężonym powietrzem tłoczonym dyfuzorami. Po cyklu napowietrzania nastąpi proces sedymentacji – oddzielenia osadu od ścieków i dekantacji – opróżnienia reaktora z ścieków oczyszczonych oraz proces pauzy z recyrkulacją osadów. Po zakończeniu cyklu pracy reaktor rozpoczyna nowy cykl. Osad nadmierny jest usuwany z reaktora przy pomocy pomp i następuje koniec fazy sedymentacji. Osad kierowany jest do zbiornika zagęszczania osadu skąd następnie kierowany jest pompą do zbiornika stabilizacji i magazynowania osadu, gdzie ulega dalszej tlenowej stabilizacji i zagęszczeniu. Zbiornik stabilizacji osadu wyposażony został w dyfuzory napowietrzające zasilane dmuchawą. Intensywne napowietrzanie i mieszanie osadu w zbiorniku magazynowania zapobiega jego zagniwaniu oraz wtórnemu uwalnianiu się fosforu do wód nadosadowych. Woda nadosadowa usuwana jest dekanterem do przepompowni pośredniej natomiast wstępnie zagęszczony osad pompowany jest do wielodyskowej prasy śrubowej. Prasa odwadnia osad i oprowadza osad odwodniony do przenośnika ślimakowego. Do tego samego przenośnika trafia też wapno z instalacji wapnowania. W przenośniku następuje wymieszanie osadu z wapnem – higienizacja osadu. Następnie osad trafia na przyczepę i jest przeznaczony do wywozu. Inwestycja zakłada również budowę zadaszonego wiatą placu składowego osadu o powierzchni 412,5 m2 w postaci żelbetowego zbiornika z dnem o grubości 0,30 m, z trzema ścianami o wysokości 1,50 m i grubości 20 cm. Plac składowy podzielono na 5 sekcji, w każdej zaprojektowano liniowe odwodnienie oraz spadek dna 3% w kierunku odwodnienia. Plac składowy będzie służył do tymczasowego składowania osadu odwodnionego w okresie wegetacji roślin. Zgodnie z umową firma Hydro Marko do 20 kwietnia 2018 r. wykona nową oczyszczalnię ścieków i dokona uruchomienia ciągu technologicznego do oczyszczania ścieków oraz zdemontuje obiekty i instalacje „starej” oczyszczalni ścieków.

Aktualne zaawansowanie robót
Aktualnie zakończyły się prace związane z budową - wylewaniem zbiornika retencyjnego o wymiarach 8,4 x 10 m i wysokości czynnej 4,5 m, który znajduje się pod halą ścieków surowych budynku technicznego. Zbiornik przykryty zostanie płytą stropową stanowiącą posadzkę budynku. Zakończono również wylewanie zbiornika stabilizacji i magazynowania osadu o wymiarach 8,0 x 6,0 m i wysokości 5,0 m przykrytego stropem żelbetowym z otworami technologicznymi oraz zakończono budowę zbiornika zagęszczacza osadu o średnicy wewnętrznej 6,0 m i wysokości całkowitej 6,0 m przykrytego pokrywą żelbetową. Aktualnie są wykonywane próby szczelności ww. zbiorników, ich izolacja pionowa oraz demontaż ścianek szczelnych i zasypywanie wykopów z zagęszczeniem przy obiektach. Ponadto, montowane są rurociągi ścieków oczyszczonych i osadu nadmiernego oraz trwają pracę związane z przebudową budynku socjalno – technicznego. Jedną z najważniejszych części budowy będzie montaż nowoczesnych, wielofunkcyjnych reaktorów porcjowych CF – SBR wykonanych w całości z prefabrykatów stali nierdzewnej typu DUPLEX. Projekt zakłada budowę dwóch bliźniaczych reaktorów, każdy o wymiarach 21,6 x 11,0 m i wysokości 6,0 m.

Więcej informacji odnośnie dokumentacji technicznej można znaleźć pod poniższym linkiem:
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